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@) Coussln anti-escarres et precede de fabrication. 

@ invention a pour objet des coussms et matelas anties- 
carres indivtduels et des precedes de fabrication de ceux-ci. 

Un coussinselon I'invention comporte une coque rigide (1 ) 
dont le fond (2) est perfore. A Pinterieur de cette coque est 
place un rembourrage (6) en fibres agglomerees par un liant, 
qui est permeable a Pair. La face superieure (6a) du rembour- 
rage est mise en forme au moyen d'un mouiage personnalisd 
de I'assise d'un individu. Le rembourrage (6) est recouvert par 
une plaque perforee (8) en une matiere sou pie qui est thermo- 

Q| f ormee sur un mouiage de I'assise d'un individu. 

jtf Une application est la fabrication de coussins anties- 
carres personnafises destines aux fauteuils roulants des han- 

1^ dicapes. 

o 
o 
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Coussin anti-escarres et procede de fabrication . 
L r invention a pour objet des coussins anti-escarres et 
des precedes de fabrication de ceux-ci. 

On sait que les personnes astreintes a rester longtemps 
5 en position assise ou allongee, notamment les handicapes et 

paralytiques astreints a rester assis dans un fauteuil,sont exposes 
au risque de formation d T escarres qui sont des ulcerations de 
pression resultant d v une compression prolongee des tissus qui 
empeche le sang de circuler, ce qui entraxne une necrose puis 
10 une decomposition des tissus qui s'infectent. 

Les paraplegiques ne res sen tent pas la douleur dans la 
region comprimee et, de ce fait, ils sont encore plus exposes a la 
formation d'escarres. Les regions les plus menacees sont celles ou 
un os ou une sail lie osseuse est situee pres de la peau dans une re- 
15 gion qui supporte le poids du corps. 

Le risque de formation d v es carres existe particulierement 
pour les paralyses des membres inferieurs qui doivent rester en posi- 
tion assise, car la presque to tali te du poids du corps comprime les 
chairs qui forment l*os coxal et qui sont situes de part et 
20 d f autre du sacrum. 

La formation d'escarres du siege entraxne des mois d'hospi- 
talisation en position allongee pour arriver a la cicatrisation de 
l f ulcere et le traitement necessite quelquefois l r excision chirurgi- 
cale des tissus necroses d T ou des depenses elevees. 
25 Dans la suite de l r expose, on decrira principalement les 

dispositifs destines a eviter les escarres du siege et on designera 
ces dispositifs par le terme de coussins anti-escarres. II est pre- 
cise que le terme "coussin" est utilise dans un sens non limitatif 
pour designer egalement des dispositifs anti-escarres qui peuvent 
30 etre situes sur un dossier de fauteuilet egalement des matelas anti- 
escarres destines a supporter des malades immobilises en position 
allongee. De meme le terme assise du corps est utilise *dans un sens 
. general pour designer toute partie du corps qui prend appui sur un 
coussin, un dossier ou un matelas. 
35 On connait deja des coussins et des matelas anti-escarres 

constitues par des poches gonflables ou par des poches remplies d f un 
liquide ou d T un gel ou encore des coussins ou matelas en un materiau 
cellulaire. 
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Le brevet FR. A. 2.277.555 (HEBMAT) decrit par example 
un matelas anti-escarres compose de plusieurs couches de materiaux 
cellulaires & cellules ouvertes ou fermees. 

Tous ces coussins et matelas counus sont f acilement de- 
formables de telle sorte qu r ils epousent parfaitement la forme du 
corps et que le poids du corps se repartit sur une surface d'appui 
la plus grande possible. Cependant, ces dispositifs cpnnus presentent 
des inconvenients. les poches gonflables ou remplies d'un liquide 
ou d r un gel sout forcement des enveloppes etanches, de telle sorte 
que la zone d'appui du corps n'est pas aeree et s ' echauf f e . Les 
coussins en mousse cellulaires s'applatissent a la longue et le 
materiau perd son elasticite. 

L'objectif de la presente invention est de procurer de 
nouveaux coussins et matelas anti-escarres , destines aux handi capes 
legers astreints a rester en fauteuil pendant des per io des de duree 
limitee et des coussins personnalises destines aux handicap es 
astreints a garder la position assise ou allongee, lesquels coussins 
et matelas epousent la forme de l f assise du corps grace a leur 
deformahilite ou a une mise en forme personnalisee tout en assu- 
rant une bonne aeration de la zone de contact. 

Cet objectif est atteint au moyen de coussins ou matelas 
anti-escarres qui comportent, a I'intgrieure d f une housse : 

- une plaque de base rigide; 

- un rembourrage, place au-dessus de ladite plaque, qui 
est permeable a l'air et qui est compose de matieres fibreuses 
impregnees d'un materiau elastomere. 

Avantageusement, le rembourrage est compose de deux 
couches superposees : une couche superieure en crins d r animal et une 
couche infer ieure en fibres vege tales. 

Les epaisseurs de la couche superieure et de la couche 
inf erieure sont respectivement de l f o*dre du tiers et des deux 
tiers de l T epaisseur totale. 

Le materiau elastomere est, de preference, du latex naturel 
qui. est reticule apres avoir ete pulverise sur la matiere fibreuse 
et la proportion en poids de latex reticule est comprise entre 30 % 
et 50 Z du poids total du rembourrage. 

De preference, la couche superieure est composee de crins 
ou soies de pore, boeuf , cheval ou caprins et a une masse volumique 
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de l T ordre de 30 Kg/nr* et la couche inferieure est composee de fibres 
de noix de coco et a une masse volumique de I'oirdre de 100 Kg/m^. 

Selon un pr emi er mode de realisation, un coussin selon 
l 1 invention comporte une plaque de base en forme de coque rigide com- 
portant un fond perfore, deux rebords lateraux et un rebord arriere 
dirigSs. vers le haut qui ont une hauteur sensiblement egale a 
celle du rembourrage qu'ils entourent* 

Selon un autre mode de realisation, un coussin selon 1* in- 
vention destine plus particulierement aux fauteuils pliants, comporte 
une plaque de base rigide ayant deux robords lateraux diriges 
vers le haut , ayant une hauteur de l'ordre^de quelques centimetres, 
qui encadrent le rembourrage. 

Un coussin personnalise selon 1' invention comporte, en 
outre, une plaque perforee, en une matiere souple, qui epouse la 
forme de 1* assise de 1'utilisateur et qui est posee sur la face 
super ieure dudit rembourrage qui a ete mise en forme pour epouser 
egalement la forme de l f assise de 1 'utilisateur. 

Un procedS de fabrication d'un coussin ou d'un matelas anti- 
escarres personnalise comporte les etapes suivantes : 

- on prend une empreinte en creux de 1* assise du corps 
d'un individu en met tan t celui-ci en appui sur une enveloppe etanche 
def ormable qui contient un materiau divise en faisant du vide a 

l f inter ieur de ladite enveloppe; 

- on chauffe une feuille de matiere plastique thermofor- 
mable que l'on applique sur ladite empreinte en creux et on met 

a nouveau en appui le corps de 1* individu sur ladite feuille posee 
sur ladite empreinte en creux jusqu'a refroidissement de ladite 
feuille qui constitue un moulage personnalise a double face de 
l f assise de 1* individu qui peut etre expedie a l'usine de fabrication; 

- on fabrique en usine une coque rigide en forme de cuvette 
comportant. un fond per fore et des rebords dont les dimensions debor— 
dent legerement celles dudit moulage; 

- on garni t ladite coque d'un rembourrage en matiere fibreu- 
se permeable a I'air et on fa§onne la face super ieure dudit rembour- 
rage afin qu'elle epouse sensiblement la forme dudit moulage person- 
nalise. 

- on met en forme sur ledit moulage personnalise une plaque 
epaisse et perforee d'un materiau souple et thermof ormable et on 
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dispose ladite plaque sur ledit rembourrage . 

Selon un premier mode de realisation, pour faconner la 
face superieure du rembourrage, on remplit un moule dont le fond 
reproduit la forme dudit moulage personnalise d'un melange de crins 
animaux ou de fibres vegetales et d'un liant elastomer e liquid^, on 
chauffe ledit melange pour solidifier le liant, on demoule, on 
retourne ledit rembourrage et on dispose celui-ci a I'interieur de 
ladite coque. 

Selon un autre mode de realisation, pour faconner la face 
superieure du rembourrage, on divise le moulage personnalise en mail- 
les juxtaposees, on confectionne des blocs d'un melange de crins 
vegetaux ou de fibres animales et de liant elastomere correspondant 
aux dimensions desdites mailles et on decoupe la face superieure 
de chacun desdits blocs pour qu T elle reproduise sensiblement le profil 
dudit moulage personnalise a I'interieur de chacune desdites mailles 
et on juxtapose enfiuite lesdits blocs a I'interieur de ladite 
coque en les collant entre eux. 

L' invention a pour resultat de nouveaux produits qui consti- 
tuent des coussins et des matelas personnalises, qui epousent parfai- 
tement la morphologie de V assise du corps d'un individu tout en 
permettant d'aerer la zone de contact grace aux perforations de la 
coque et de la plaque superieure et grace egalement a la permeabilite 
a 1'air du rembourrage. 

Les coussins et matelas selon l f invention augmentent la 
surface d'appui du corps et reduisent done les pressions d'ofl il 
resulte qu f ils evitent la formation d'escarres. 

I^s coussins personnalises selon 1* invention peuvent etre 
utilises non seulement par des handicapes astreints k un fauteuil 
roulant mais egalement pour un meilleur confort des individus qui 
doivent sejourner ou travailler en position assise par exemple comme 
sieges pour, conducteurs professionnels de vehicule ou de travailleurs 
en position assise. 

La description suivante se reflre aux dessins annexes qui 
representent, sans aucun caractere limitatif , des exemples de realisa- 
tion de coussins anti-escarres selon l f invention. 

La figure 1 est une vue eclatee d'un coussin anti-escarres 
personnalise qui est compose de trois pieces placees a l'interieur 
d'une housse non representee. 
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Les figures 2 et 3 representent une vue en perspective 
eclatee et une vue en coupe • d'un deuxieme mode de realisation* 

Le coussin selon la figure t comporte une coque rigide 
1 en forme de cuvette, qui est par exemple une coque moulee en 
5 polyester ou en tout autre polymere equivalent- Cette coque 1 
comporte un fond 2 muni de perforations 3 et des rebords 4 
qui prolongent le fond 2 vers le haut et qui envelpppent le 
gamissage. Dans le cas d'un coussin, la coque 1 comporte seule- 
ment deux parois laterales 4a et un rebord 4b. Elle ne comporte 
10 pas de rebord avant. La coque 1 est equipee d'une poignee 5 
pour le transport du coussin. Bien entendu, les dimensions de la 
coque 1 sont choisies telles qu'elles debordent legerement les 
dimensions de l'assise du corps de l'individu auquel le coussin est 
destine. 

15 L T inter ieur de la coque 1 est garni d'un rembourrage 

6 qui est compose d'un melange de fibres, de preference de crins 
animaux ou de fibres vegetales, et d'un liant elastomere qui est 
par exemple du latex ou une resine elastomere synthetique. 

La couche 6 est composee, de preference, de deux cou-r 

20 ches superposees comme le represente la figure 2. 

La densite de fibres et de liant est choisie de telle sorte 
que le" rembourrage reste permeable a l'air af in de permettre Itera- 
tion de la zone d'appui du corps. La face superieure 6a du rembour- 
rage 6 est fagonnee de fa^on qu'elle epouse sensiblement la forme 

25 de l'assise de l'individu auquel le coussin est destine. Le rembour- 
rage 6 est place, de preference, dans une gaine 7 en un tissu de 
fibres naturelles, de preference une gaine en tissu eponge souple. La 
gaine 7 est representee a mo i tie ouverte. 

L f epaisseur du rembourrage 6 est legerement inferieure 

30 a la hauteur des rebords 4 de la coque. 

Au-dessus du rembourrage 6- est disposee une coquille 8 
qui est constitute par une plaque en une matiere souple munie de 
perforations 9. La plaque 8 a par exemple une epaisseur de l f or- 
dre de 10 mm et elle est composee d T un materiau thermof ormable »par 

35 exemple le materiau connu sous le nom de plastazote ,ou un silicone 

souple tel que celui qui est connu sous le nom de silastene. La pla- 
que 8 est thermof ormee pour epouser sur ses deux faces la forme de 
l'assise de l'individu. Ainsi, la face inferieure de la plaque 8 
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Spouse parfaitement la forme de la face 6a qui a StS elle-mSme fa- 
connSe pour epouser la forme de I'assise et les pressions transmises 
par la plaque 8 au rembourrage 6 se repartissent uniformSment 
dans tout le volume du rembourrage 6. 

La forme de la face supSrieure de la plaque 8 Spouse 
la forme de I'assise de 1'individu et la surface d'appui du corps 
sur la plaque 8 est maximale. 

L'ensemble des trois pieces constitutes 1, 6 et 8 est 
euveloppS dans une housse amovible qui n'est pas representee pour 
la clartS du dessin. Cette bousse est composSe de preference, d'un 
txssu Sponge ou d'un tissu en peluche, Slastique et aSre, resistant 
jusqu'a 120' afin qu'il soit possible de le dSsiufecter a chaud et 
antx-allergique, qui constitue une surf ace de contact souple avec 
le corps et qui est suffisamment souple pour epouser parfaitement 
15 la forme de la plaque. 

II arrive que certains paralytiques soient en meme temps 
incontinents. Dans ce cas, la housse comporte, sur sa face superieure, 
une double paroi formant une poche dans laquelle on pent glisser des 
feuilles de matiere cellulosique formant des couches absorbantes qui 
sont facilement dSformables et qui Spousent done la forme de la pla- 
que 8 lorsque le coussin est occupS. 

La description qui precede est celle d'un coussin de siege 
inais il est precise que la meme structure pent s'appliquer Sgalement 
a des coussins destines a garnir les dossiers d'un fauteuil on a des 
25 matelas. 

Pour fabriquer en usine un coussin ou un matelas personna- 
Use selon 1'invention, il faut disposer d'un moulage personnalise de 
I'assise de 1'individu auquel le coussin ou le matelas est destine. 
Etant donni que les coussins ou matelas anti-escarres sont destines 
a des patients qui ne peuvent se dgplacer, il a fallu mettre au point 
un procede qui permette de confectionner sur place un moulage de 
I'assise d'un individu en utilisant un materiel relativement simple 
et facile a transporter. 

Dans une premiere etape, on prend une empreinte en creux 
de I'assise de 1'individu. Pour obtenir cette empreinte, on utilise 
une enveloppe etanche deformable qui contient un materiau divise, 
par exemple une enveloppe gonflable en matiere plastique souple/qui 
contient des petites billes en verre ayant un diametre de 1'ordre du 
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millimetre* On fait ensuite progressivement du vide a l'interieur 
de l'enveloppe au moyen d v une pompe a vide jusqu'a atteindre par 
exemple une pression absolue dans l'enveloppe de l'ordre de 100 mil- 
libars* Ce vide plaque l'enveloppe contre les billes et l'enveloppe 
maintient les billes en position, de telle sorte que l'on obtient 
ainsi une empreinte en creux de I'assise* 

Dans une deuxieme etape, on chauffe une feuille de matiere 
plastique thermoformable a la temperature a laquelle elle se ramallit 
qui est de l'ordre de 70° et on applique la feuille chaude sur 1 'em- 
preinte en creux obtenue precedemment. On fait asseoir ensuite l'in- 
dividu sur la feuille posee sur 1* empreinte en creux et on attend que 
la feuille se refroidisse* La feuille constitue un moulage double fa- 
ce personnalise de l r assise de 1'individu, facile a transporter 
et c'est ce moulage personnalise qui est expedie en usine et qui sert 
a confectionner un coussin adapt e a la morphologie individuelle de 
l'utilisateur. 

On utilise le moulage pour fagonner la face superieure 6a 
du rembourrage 6 et pour thermoformer la plaque perforee 8, qui 
est conformee directement sur le moulage* 

Pour fagonner le rembourrage 6 selon un premier procede, 
on confectionne d'abord un moule en forme de cuvette dont le fond re- 
produit la forme du moulage personnalise 8 et dont la hauteur est 
egale £ 1'epaisseur du rembourrage 6* On remplit ensuite ledit moule 
d'un melange de crins animaux ou de fibres vege tales impregnes de 
latex liquide* On choisit une densite de melange telle que le rem- 
bourrage soit permeable* a l'air et qu f il reste souple, mais qu'il ne 
s'ecrase pas trop sous la charge. On chauffe le melange I une 
temperature suffisante pour que le latex se solidifie* Apres quoi 
on demoule et on retourne le rembourrage afin que la face 6a, qui 
etait en contact avec le fond du moule et qui reproduit l f empreinte 
de celui-ci, devienne la face superieure du rembourrage et on 
place le rembourrage dans la coque 1 

Selon un deuxieme procede, pour fagonner le rembourrage 6 
on divise le moulage personnalise en mailles identiques juxtaposees, 
par exemple en mailles carrees ou rectangulaires. 

On confectionne une nappe de rembourrage d'epaisseur uni— 
forme et on decoupe celle-ci en blocs dont la section horizontale 
est egale a la dimension des mailles* Apres quoi on decoupe la face 
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superieure de chaque bloc de rembourraga pour qu'elle reproduise sen- 
siblement le profil dudit moulage personnalise a 1 1 interieur de cha- 
cune des mailles. Ce decoupage peut etre fait par exemple au moyen 
d'un palpeur qui suit le profil du moulage a 1* interieur de chaque 
maille et qui est reli§ a un outil a decouper tel qu'un ciseau qui 
suit les mouvements du palpeur et qui decoupe la face superieure de 
chaque bloc de rembourrage en recopiant le profil suivi par le palpeur. 

Dne fois tous les blocs conf eetionnes > on les juxtapose £ 
l r interieur de la coque 1 en les collant entre eux. 

Pour confectionner sur place les moulages personnalises de 
l'assise d'un patient, on dispose d'un materiel portatif place dans 
une mallet te qui contient, d f une part, des plaques en matieres ther- 
moplastique dont la surface correspond a celle des plus grandes 
assises, une poche gonflable remplie de petites billes et une petite 
pompe a vide. La poche gonflable peut etre reutilisee plusieurs fois, 
Apres qu'elle a servi a confectionner le moulage double face d f un 
individu, il suff it de supp rimer le vide dans la poche pour que le 
billes soient liberees et la poche reprend alors sa forme initiale. 

Les figures 2 et 3 representent respectivement une vue 
eclatee et une coupe transversale des elements constitutifs d'un 
deuxieme mode de realisation qui est un coussin anti-escarres non 
personnalise, Les parties homologues a celles de la figure * sont 
representees par les memes reperes. 

Ce deuxieme coussin est un coussin plus economique que le 
precedent qui est destine a des handicapes legers ay ant a sojourner 
en fauteuil pour une duiree limitee. 

II comporte une housse 12, en tissu eponge, equipee de 
moyens de fermeture par exemple d'une fermeture a glissiere ou d'un 
elastique qui la rendent amovible, de telle sorte qu'il est possible 
de la laver separement. La housse 12 n'est pas representee sur la 
figure 2. .La housse 12 enveloppe & la fois une plaque de base 
rigide 2 et un rembourrage 6. ' 

La plaque 2 est par exemple en matiere plastique ayant 
une epaisseur de 1'ordre d'un centimetre. Elle comporte deux rebords 
lateraux 4a diriges vers le haut, ayant ^une hauteur de 1'ordre de 
deux centim&tres, qui encadrent le rembourrage 6. Elle peut etre 
pleine ou perforee. 

La plaque 2 a une largeur et une profondeur tres 
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legerement inferieures aux dimensions du siege en toile d'un fau- 
teuil pliant pour hand i cape sur lequel le coussin est pose. 

La plaque 2 repose sur les montants du siege et elle 
evite que la toile ne puisse se cintrer. 
5 La housse 12 contient en outre, un rembourrage 6, qui 

est pose au-dessus de la plaque de base 2. 

Le rembourrage 6 est enferme dans une enveloppe 7 en 
toile. Le rembourrage 6 est compose de deux couches superposees 
• 10 et 11 dont l'epaisseur est egale respectivement a environ les 

10 deux tiers de la hauteur pour la couche infer ieure 10 et le tiers 
de la hauteur pour la couche superieure 11, 

La couche superieure 11, sur laquelle prend appui 1* assise 
du handicape, est composee d'un melange de crins d f animal et d'un 
materiau elastomere qui est, de preference, du latex naturel reticule. 

15 Les crins sont, de preference, des crins de boeuf , de 

cheval, de pore ou de caprins,qui sont des crins tres souples, ne 
risquant pas de'blesser l f assise du handicape. 

La masse volumique du melange de crins et du latex qui 
compose la couche 11 est de l'ordre de 30 Kg/m^, ce qui correspond 

20 a une proportion en poids de latex reticule comprise entre 30 % et 
50 % du poids total du melange. Cette proportion permet d'obtenir 
un melange qui est a la fois permeable a l'air et suff isamment 
elastique pour ne pas se tasser et pour reprendre son volume initial 
lorsqu'il n'est plus comprime par le poids de l f occupant du fauteuil. 

25 La couche infer ieure 10 est composee d'un melange de fi- 

bres vege tales et d'un elastomere qui est, de preference du latex re- 
ticule. Les fibres vege tales sont, de preference, des fibres de 
noix de coco. La masse volumique du melange est de l'ordre de 100 Kg/m3, 
ce qui correspond egalement a une proportion en poids de latex reti- 

30 cule comprise entre 30 % et 50 % du poids total du melange. 

Les couches superposees 10- et 11 qui composent le rem- 
bourrage presentent une permeabilite a l'air suffisante pour une 
aeration naturelle de 1' assise du handicape assis sur le coussin. Bi- 
les presentent egalement les qualites de souplesse et de nervosite 

35 indispensables. La couche superieure en crins animaux tres souples a 
une faible densite et elle permet de bien repartir les pressions sur 
toute . la surface de 1' assise. La couche inferieure plus dense amor tit 
les chocs retransmis par les roues du fauteuil et fait fonction de 
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suspension. 

Uh precede pour fabriquer le rembourrage d f un coussin selon 
l f invention comporte les operations suvantes. On forme une nappe de 
crins animaux et une nappe de fibres vege tales ayant une epaisseur 
legerement superieure a 1' epaisseur desiree des couches 10 et 11 
du rembourrage . 

On pulverise sur la face superieure de ces nappes du latex 
naturel. On fait passer les nappes dans im sechoir a une temperature 
de l f ordre de 80° afin de commencer a solidifier le latex. On re tour- 
ne ensuite les nappes et on pulverise du latex sur la deuxieme face de 
ces nappes. On fait passer a nouveau les nappes dans un sechoir a 
une temperature de l'ordre de 80°. 

Pendant ces operations de pulverisation, les crins ou les 
fibres ne sont pas tasses et le latex liquide penetre dans 1 T epais- 
seur des nappes qui est de l'ordre de 20 mm a 50 mm. 

On calandre ensuite les nappes impregnees en les faisant 
passer entre deux cylindres dont l'ecartement est egal a l f epaisseur 
finale desiree, par exemple une epaisseur de 40 mm pour la nappe 
inferieure. 

Enfin. on laisse sejourner les nappes dans une etuve a une 
temperature de 145°C pendant environ quarante cinq minutes afin de 
reticuler le latex et de lui conferer ses proprietes elastiques. 

La quantite de latex qui est pulverisee sur les nappes est 
determinee pour obtenir une densite finale de l'ordre de 30 Kg/m3 
pour la nappe superieure et de l f ordre de 100 Kg/m3 pour la nappe 
inferieure, ce qui correspond & une proportion en poids de latex 
comprise entre 30 % et 50 % du poids total. One proportion de latex 
superieure a 50 % du poids total conduir ait a un rembourrage trop 
peu permeable a l'air et inutilement onereux. 

One proportion inferieure a 30 % donne un rembourrage qui 
manque d'elasticite et qui tend a se.tasser. 

Bien entendu, le latex naturel peut etre remplace par un 
elastomer e de syn these equivalent et, dans ce cas, la temperature 
de reticulation, et la duree de sejour en etuve doivent etre choisis 
en fonction de l f elastomere utilise. 

Une fois les nappes preparees en bandes par le procede 
qui vient d'etre decrit, on decoupe dans ces bandes des rectangles 
^ ou des carres aux dimensions des coussins et on solidarise par 
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collage une couche de crins impregnes avec une couche de fibres 
impregnees . 

On utilise avantageusement pour ce collage une colle I 
base de latex ou de l'elastomere qui impregne les fibres et les 
crins. 
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RBVENDICATIONS 

1. Co us sin anti-escarres , caracterise en ce qu T il compor- 
te, a I'interieur d T une housse (6) : 

- une plaque de base rigide (2) ; 

- un rembourrage (6),situe au-dessus de ladite plaque, qui 
est permeable a l'air et qui est compose de matiere s fibreuses im- 
pregnees d f un mater iau elastomere. 

2. Coussin selon la revendication 1, caracterise en ce 
que ledit rembourrage (6) est compose de deux couches superposees : 
une couche super ieure (II) en crins d f animal et une couche inferieure 
(10) en fibres vege tales. 

3. Coussin selon la revendication 2, caracterise en ce 
que les epaisseurs de ladite couche superieure (11) et de ladite 
couche inferieure (10) sont respect ivement de l'ordre du tiers et 
des deux tiers de I'epaisseur to tale* 

4. Coussin selon I'une quelconque des revendications 1 
a 3, caracterise en ce que ledit materiau elastomere est du latex 
naturel qui est reticule apres avoir ete pulverise sur la matiere 
fibreuse, et la proportion en poids dudit latex reticule est comprise 
entre 30 % et 50 % du poids total du rembourrage. 

5. Coussin selon la revendication 2, caracterise en ce 
que ladite couche superieure (11) est en crins de pore, baeuf, che- 
val ou caprins et a une masse volumique de l'ordre de 30 Kg/m^ et 
ladite couche inferieure (10) est en fibres de noix de coco et a 
une masse volumique de l T ordre de 100 Kg/m3. 

6. Coussin selon la revendication 1, caracterise en ce que 
ladite plaque de base (2) est une coque rigide, comportant un fond 
perfore, deux rebords later aux (4a) et un rebord arriere(4b)diriges vers 
le haut qui ont une hauteur sensiblement egale a I'epaisseur du 
rembourrage qu'ils entourent. 

7. Coussin selon la revendication 1, caracterise en ce 
que ladite plaque de base (2) comporte deux rebords lateraux (4a) 
diriges vers le haut, ayant une hauteur de l'ordre de quelques 
centimetres f qui encadrent ledit rembourrage. 

8. Coussin personnalise selon la revendication 6, carac- 
terise en ce qu'il comporte, en outre, une plaque perforee (8) en 
une matiere souple, qui epouse la forme de l f assise du corps de 
I'utilisateur et qui est posee sur la face superieure dudit rembourrage 
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(6> qui a ete mise en forme poor epouser egalement la forme de 
. l v assise de l f utilisateur. 

9. Precede de fabrication du rembourrage d'un coussin 
selon la revendication 6, caracterise en ce que : 

5 - on forme une nappe de crins animaux et une nappe 

de fibres vegetales ayant une epaisseur cumulee legerement 
superieure a l v epaisseur finale du. coussin; 

- on pulverise du latex sur l f une des faces de ces 
deux nappes et on seche les nappes a une temperature de l'ordre de 

10 80°; 

- on retourne les deux nappes, on pulverise la deuxi erne 
face et on seche a une temperature de l f ordre de 80°; 

- on fait passer les deux nappes entre deux cylindres 
d'une calandre pour leur dormer l f epaisseur voulue ; 

15 - et on fait sejourner les deux nappes dans une etuve a 

une temperature de l'ordre de 145°C pendant une duree de l'ordre de 
quanrante cinq minutes pour reticuler le latex. 

10. Procede de fabrication d'un coussin anti-escarres 
personnalise selon la revendication 8, caracterise par la suite 

20 d' operations suivantes : 

- on prend une empreinte en creux de 1* assise du corps d'un 
individu en mettant celui-ci en appui sur une enveloppe etanche 
deformable qui contient un materiau divise et en faisant du vide a 
l'interieur de ladite enveloppe; 

25 - on chauffe une feuille de matiere plastique thermofor- 

mable que l'on applique sur ladite empreinte en creux et on met a 
nouveau en appui le corps de l f individu sur ladite feuille posee sur 
ladite empreinte en creux jusqu'a refroidissement de ladite feuille 
qui constitue un moulage personnalise a double face de l f assise de 

30 1' individu qui peut etre expedie a l'usine de fabrication; 

on f abrique en usine une coque rigide en forme de cuvette 
comportant un fond per fore et des rebords dont les dimensions de- 
hor dent legerement eel les dudit moulage; 

- on garni t ladite coque d'un rembourrage en matieres 

35 fibreuses, permeable a l'air et on f agonne la f ace superieure dudit 
rembourrage afin qu'elle epouse sensiblement la forme dudit moulage 
personnalise; 
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- on met en forme sur ledit moulage personnalise one pla- 
que epaisse et perforie d'un materiau souple et thermof ormable et 
on dispose ladite plaque sur ledit rembourrage. 

11. Procede selon la revendication 10, caracterise en ce 
que pour facpnner la face superieure dudit rembourrage, on remplit 
un moule dont le fond reproduit la forme dudit moulage personnalise 
d f un melange de crins animaux ou de fibres vege tales et d'un liant 
elastomere liquide, on chauffe ledit melange pour solidifier le 
liant, on demoule, on retourne ledit rembourrage et on dispose celui- 
ci a l'interieur de ladite coque. 

12. Procede selon la revendication 10, caracterise en ce 
que, pour faconner la face superieure dudit rembourrage, on divise 
ledit moule personnalise en mailles identiques justaposees, on 
confer tionne des blocs d*un melange de crins vegetaux ou de fibres 
animal es et de liant elastomere correspondant aux dimensions des— 
dites mailles et on decoupe la face superieure de chacun desdits 
blocs pour qu'elle reproduise sensiblement le profil dudit moulage 
personnalise a I'interieur de chacune desdites mailles et on juxtapose 
ensuite lesdits blocs a l'interieur de ladite coque en les collant 
entre eux. 
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